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Terca metalica

Placa 1 (x4)

Dimensdes da Placa = 140x300x10.0 mm (Ago ASTM A-36)

Parafusos = 4@10.0 mm
Escala: Sem escala

CORTE

L0015

Pilar metalico
2xUE100X50X17X2.00 ([ ])

+0.10 m
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Comprimento: 350 mm (35 cm)
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© a—— g (mm) UNIT
_ 1 = (cm)
X © BLOCO DE FUNDAGAO (Xd)
M 50A 1 8.0 24 100
6 N2 C/10 500 | 50A 2 8.0 2 100
RESUMO AGCO CA 50-60
ACO BIT COMPR
(mm) (m)
= 50A 8.0 48
I - Peso Total  50A = 19kg
S 3 % Volume de concreto dos blocos (C-25) = 0.87 m’
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Chumbador:barra redonda @3/8"

ARRUELA 23/8"

Chumbador @¢3/8" L=300 mm

CHUMBADOR 23/8" (x16)
SEM ESC.

e e

PORCA E CONTRA-PORCA
23/8"

CHB 23/8"

OBS.: ROSQUEAR TODO O
COMPRIMENTO DA BARRA
REDONDA 23/8", USADA
PARA FABRICAR OS
CHUMBADORES.

Caracteristicas do Concreto

fck Ecs fct Abatimento
(MPa) (MPa) (MPa) (cm)
25 23800 2.5 10.00

UNIAO DOS PERFIS: LIGAGAO TERGA-VIGA
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A7 K K LYK JN L

[ ) /7
4N LA

/ . \\ Vs \\\
A B
2000.0
Viga
I=15% 2xUE100X50X17X2.00 ([])
Terca
UE75X40X15X2.00
e N
- g \Viga de travamento
2XxUE100X50X17X2.00 ([)
| \Pilar
2XUE100X50X17X2.00 ([])
+0.10 m
A | F I = — A
DN N N N NN NN,
XK ALY AT
SRR R LA
W/\\/\\/WW\\/\\/\\M
R AL AR AR,
T T YR o e S A
K I LY B PN
VY I I o VAG)

RIGY AN,

/
LISTA DE MATERIAIS - TOTAL
DESCRIGAO PECAS COMPRIMENTO MATERIAL UNIDADE

PERFIL UE100X50X17X2.00  PILARESIVIGAS 47.0 metros ASTM A36 162.0 kg
PERFIL UE75X40X15X2.00 TERCAS 13.0 metros ASTM A36 35.0 kg
PERFIL L30X30X2.00 LINHA DE CORRENTE 4.0 metros ASTM A36 3.0kg
CHAPA GROSSA 10 mm PLACA DE BASE : ASTM A36 14.0 kg
BARRA REDONDA (@3/8") CHUMBADOR 5.0 metros SAE-1020 3.0kg

TOTAL 217,00 kg

UNIAO DOS PERFIS: CUMEEIRA
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REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representacao dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS
/I-E\g(/f\‘l\%l?\lA‘FI%)'\l‘\lDA D SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tilpos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
0 seguinte esquema de representacéo de uma solda:

Referéncias:
1: seta (local onde sera efetuado a solda).
2:linha de referéncia.
5 3: simbolo da solda (ver tabela abaixo).
9 4: simbolo solda perimetral (executar solda em todo o contorno da ligagéo).
5: executar a solda no local da montagem da estrutura.
D 6: linha do desenho que identifica a ligagéo proposta.
S(E’ L S: profundidade do bisel. Em soldas em &ngulo, é o lado do
3 corddo de solda.
8 (E): tamanho do cord@o em soldas de topo.
L: comprimento efetivo do cordao de solda.
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e 0
processo pré-qualificado de solda.

A informagao relacionada com o lado da ligagdo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

% 1§ i
s, K g W —
{ - | { 1 [ 1

Onde:

OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): € o lado da seta

Referéncia 3

Designacéo llustragdo | Simbolo
Solda de filete N
Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) A4
Solda de topo em bisel simples V
Solda de topo em bisel duplo B = K
Ay
Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo @ }/
Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo | _ g ) E
Solda de topo em bisel simples com lado curvo \

NOTAS GERAIS (ACO):

- Dimensdes em milimetros;

- Perfis metalicos em ago ASTM - A36;
- Executar a perfeita limpeza das
pecas, retirando carepas e outras
impurezas como oxidagdo com 0 uso
de jateamento de areia ou decapol.
Depois, aplicar o primer (zarcéo) e
posteriormente, a pintura;

- Acrescentar na lista de material
eletrodos e chapas de vedacao;

- A posicao final das ter¢as metalicas
devera ser definida na obra, em
funcéo das telhas e calhas;

- Todas as medidas devem ser
confirmadas no local;

- As pontas dos perfis metalicos
devem ser vedadas com chapa 14;

- Cotas em milimetros e elevagdes em
metros;

SOLDAS:

- Executar solda tipo filete (ver figura a
seguir) em todo o perimetro de ligacao
entre dois perfis metalicos;

- Executar solda com eletrodo
revestido (SMAW) E6013 (Tensao de
ruptura igual a 60 ksi);

- Espessura minima (H) do cordéo de
solda, conforme Tabela 10 da ABNT
NBR 8800:2008 (a seguir).

Solda de filete

Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
Espessura da chapa mais grossa

Tamanho minimo do lado de uma

na ligacdo (mm) solda (H).Dimensdes em mm ()
Menor que ou igual a 6.35 3
Menor que ou igual a 12.5 5
Menor que ou igual a 19 6
Maior que 19 8

(*) Executada em uma sé passada
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